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1.  件 名  

令 和 8 年 度 低 温 水 素 シ ス テ ム 用 冷 却 塔 保 守 点 検 作 業  

 

2.  目 的 及 び 概 要  

物 質 ・ 生 命 科 学 実 験 施 設 の 核 破 砕 中 性 子 源 で は 、低 温 水 素 シ ス テ

ム に よ っ て 高 速 中 性 子 を 冷 中 性 子 に 冷 や し て（ 減 速 し て ）施 設 利 用

者 に 供 給 し て い る 。低 温 水 素 シ ス テ ム は 低 温 水 素 循 環 系 と そ れ を 冷

や す ヘ リ ウ ム 冷 凍 機 で 構 成 さ れ 、ヘ リ ウ ム 冷 凍 機 内 部 に は 圧 縮 機 に

よ っ て 昇 圧 し た 1.6 MPa の ヘ リ ウ ム を 循 環 さ せ て い る 。 圧 縮 機 で 生

じ る 熱 は 、専 用 の 冷 却 塔 か ら 供 給 さ れ る 冷 却 水 で 除 熱 し て い る 。そ

の た め 、専 用 冷 却 塔 の 保 守 点 検 を 毎 年 行 い 、 低 温 水 素 シ ス テ ム の 安

定 し た 運 転 の た め の 保 守 ・ 維 持 管 理 を 行 っ て い る 。 本 仕 様 書 は 、令

和 8 年 度 低 温 水 素 シ ス テ ム 用 冷 却 塔 保 守 点 検 作 業 の 仕 様 に つ い て 定

め た も の で あ る 。  

 

3.  作 業 実 施 場 所  

茨 城 県 那 珂 郡 東 海 村 大 字 白 方 2-4  

日 本 原 子 力 研 究 開 発 機 構  J-PARC セ ン タ ー  

物 質 ・ 生 命 科 学 実 験 施 設  冷 却 塔 設 備  

 

4.  納 期  

令 和 8 年 11 月 13 日  

 

5.  作 業 内 容  

5.1 対 象 設 備 ・ 装 置 等  

作業の対象となる設備・装置は、低温水素システムのヘリウム圧縮機

を冷却する冷却塔設備であり、その系 統 図 を 図 １ に 示 す 。冷却塔は、

主に「1. 冷却塔本体」、「2. 付属フィルタ配管」、「3. 水循環用ポンプ」および

「4. 計装（電装品）」から構成されており、本件で作業対象となる各構成設備・装

置の仕様は以下の通りである。 

 

(1)  冷 却 塔 関 係  

冷 却 水 設 備 （ 冷 却 塔 本 体 ）  

製品名 ：シンワ冷却塔（密閉型） 

メーカー：株式会社 荏原シンワ 

型  式：MXC-U200ASWT  

製造番号：SG117080 

 

密閉型冷却塔構成部品類と詳細 

1)  冷 却 フ ァ ン  

2)  ベ ア リ ン グ ボ ッ ク ス  

3)  フ ァ ン プ ー リ ー  

 

 

 

 

4)  フ ァ ン 電 動 機  
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製品名 ：三相全閉外扇モーター 

メーカー：東芝産業機器システム 

型  式：IKKH3-FBKLAW21E 

仕  様：塩 害 仕 様  

台  数：2台 

製造番号：21010007784、21010007785 

5)  フ ァ ン ベ ル ト  

型  式：2R-3V-600（2本掛け） 

6)  熱 交 換 器  

仕  様：銅配管コイル（肉厚 500μm）、常用耐圧 0.5MPa 

7)  散 水 ポ ン プ  

製品名 ：FSD型片吸込渦巻ポンプ 

メーカー：株式会社 荏原製作所 

型  式：65×50FSED 51.5E  

仕  様：三相 200V×2P×50Hz、全揚程 10.9m、吐出量 625L/min 

台  数：2台 

8)  散 水 槽  

9)  膨 張 タ ン ク  

型  式：SED-S-50 

仕  様：積 水 プ ラ ン ト 製 ボ ー ル タ ッ プ 付  

10)  骨 組 み  

 

(2)  付 属 フ ィ ル タ 配 管  

1)  ス ト レ ー ナ （ フ ィ ル タ ）  

製品名 ：ステンレス鋼 10Kフランジ型 Y型ストレーナ 

メーカー：株式会社 Kits 

型  式：B66-060239 

仕  様：呼び径 125 mm、ステンレス鋼線網 40メッシュ仕様 

     フランジ規格 JIS10K形 

数  量：2台 

2)  ス ト レ ー ナ （ フ ィ ル タ ）  

製品名 ：青銅 150型（10K）ねじ込み型 Y型ストレーナ 

メーカー：株式会社 Kits 

型  式：B16-060060 

仕  様：呼び径 1/2、ステンレス鋼線網 40メッシュ仕様 

数  量：1台 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(3)  水 循 環 用 ポ ン プ  
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1)  ポ ン プ 本 体  

製品名 ：FS型エバラ片吸込渦巻ポンプ 

メーカー：荏原製作所 

型  式：125×100FS4L522AE 

仕  様：屋 外 仕 様 、 軸 封 メ カ ニ カ ル シ ー ル 、 羽 根 車 ク ロ  

ー ズ ド タ イ プ 、フ ラ ン ジ 規 格 JIS10K 形 、出 力 22kw、 

全 揚 程 30ｍ 、 吐 出 量 156 ㎥ /h 

メーカー：荏原製作所 

製造番号：P22728861.1、P22728861.2 

台  数：2台 

 

2)  冷 却 水 ポ ン プ 電 動 機  

製品名 ：トップランナーモータ 

メーカー：荏原製作所 

型  式：TKKH3FBKW21E 

仕  様：相誘導電動機、200V×4P×50Hz、 全 閉 防 ま つ 形  

数  量：2台 

 

(4)  計 装 （ 電 装 品 ）  

1)  冷 却 水 設 備 運 転 操 作 盤  

メーカー：東京電制工業株式会社 

仕  様：屋外自立防水型構造 

電  源：主回路 AC210V、AC105V 

     制御回路 AC210V、DC24V 計装回路 DC24V 

製造番号：37-182-006 

2)  ヒ ー ト ト レ ー ス  

3)  ス ペ ー ス ヒ ー タ ー  

4)  温 調 器 （ 冷 却 フ ァ ン 用 ）  

製品名 ：温度調節器 

メーカー：OMRON 

型  式：E5CC-RW0AUM-000 

仕  様：電源電圧 AC100～240 V、制御方式 2自由度 PID または ON/OFF 

数  量：4台 

 

5.2 作 業 項 目 お よ び 作 業 範 囲  

表 1 の 試 験 ・ 検 査 及 び 以 下 の 項 目 に つ い て 実 施 す る こ と 。  

(1)冷 却 塔 関 係  

①  年 次 点 検  

②  冷 却 フ ァ ン  

1)ベ ア リ ン グ ボ ッ ク ス 及 び フ ァ ン プ ー リ ー の 交 換 作 業  

2)清 掃 （ フ ァ ン ケ ー シ ン グ 、 フ ァ ン ベ ル ト カ バ ー 内 含 む ） 

3)フ ァ ン ベ ル ト の 交 換  

4)ベ ル ト の 張 り 調 整  

③  散 水 ポ ン プ  

1)開 放 点 検 及 び 清 掃  

2)消 耗 品 の 交 換  

 

④  清 掃  
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1)冷 却 塔 本 体 清 掃  

2)充 填 材 お よ び 熱 交 換 器 の 清 掃  

⑤  熱 交 換 器 部 の 取 付 状 況 の 調 査  

 

(2)付 属 フ ィ ル タ 配 管 関 係  

①  年 次 点 検  

②  Y ス ト レ ー ナ の 開 放 及 び 新 規 品 へ の 交 換  

 

(3)水 循 環 用 ポ ン プ 関 係  

①  年 次 点 検  

②  開 放 点 検 お よ び 清 掃  

③  消 耗 品 類 の 交 換  

 

(4)計 装 （ 電 装 品 ）  

①  年 次 点 検  

②  冷 却 フ ァ ン 温 調 器 の 校 正 点 検  

 

(5)  そ の 他  

①  補 給 水 フ ィ ル タ ハ ウ ジ ン グ の フ ィ ル タ 交 換  

②  錆 部 の 補 修  

③  試 運 転 の 実 施 （ 運 転 中 の 性 能 評 価 も 含 む ）  

④  書 類 作 成  

 

5.3 作 業 内 容 及 び 方 法  

     5.2  作 業 項 目 お よ び 作 業 範 囲 に 記 載 し た 各 内 容 の 詳 細 を

以 下 に 記 載 す る 。  

(1)  冷 却 塔 本 体 関 係  

①  年 次 点 検  

「 表 1 年 次 点 検 ・ 試 験 項 目 及 び 内 容 」 に 記 載 さ れ る

1.冷 却 塔 関 係 の 検 査 内 容 を 実 施 す る こ と 。  

②  冷 却 フ ァ ン  

1)  ベ ア リ ン グ ボ ッ ク ス 及 び フ ァ ン プ ー リ ー の 交 換 作 業  

  冷 却 フ ァ ン No.1、 No.2 の ベ ア リ ン グ ボ ッ ク ス を 新 規

品 と 交 換 す る こ と 。  

  ベ ア リ ン グ ボ ッ ク ス は 塩 害 対 策 が 施 さ れ る 仕 様 と す

る こ と 。  

  冷 却 フ ァ ン No.1、 No.2 の フ ァ ン プ ー リ ー を 新 規 品 と

交 換 す る こ と 。  

2)  清 掃（ フ ァ ン ケ ー シ ン グ 、フ ァ ン ベ ル ト カ バ ー 内 含 む ） 

「 フ ァ ン 、フ ァ ン ケ ー シ ン グ の フ ァ ン ベ ル ト カ バ ー 内

の 清 掃 を 実 施 す る 。錆 部 が あ る 場 合 は こ れ を 塗 装 す る

こ と 。  

3)  フ ァ ン ベ ル ト の 交 換  

冷 却 フ ァ ン No.1、 No.2 の フ ァ ン ベ ル ト を 新 規 品 に 交

換 す る こ と 。  

 

 

4)  ベ ル ト の 張 り 調 整  
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フ ァ ン ベ ル ト を 新 規 品 に 交 換 後 、ベ ル ト の 張 り 調 整 を

実 施 す る こ と 。  

③  散 水 ポ ン プ  

1)  開 放 点 検 及 び 清 掃  

散 水 ポ ン プ 本 体 「 EBARA PUMP No. T2231770BZ MODEL65

×50FSED 51.5E」 2 台 の 開 放 点 検 を 実 施 し 、 内 部 を 清

掃 す る と と も に 、 異 常 が な い こ と を 確 認 す る こ と 。  

2)  消 耗 品 の 交 換  

メ カ ニ カ ル シ ー ル 、 O リ ン グ 、 水 切 り カ ラ ー 、 ベ ア リ

ン グ な ど の 消 耗 部 品 全 て の 交 換 を 実 施 す る こ と 。  

④  清 掃  

  散 水 槽 エ リ ア 、ル ー バ ー 、膨 張 タ ン ク を 高 圧 洗 浄 器 で

清 掃 す る こ と 。  

  充 填 材（ エ リ ミ ネ ー タ 含 む ）を 取 り 外 し 、清 掃 す る こ

と 。 ま た 、 熱 交 換 器 部 の 配 管 の 清 掃 を 行 う こ と 。  

  試 運 転 の 実 施 後 、 上 記 項 目 を 再 清 掃 す る こ と 。  

⑤  熱 交 換 器 部 の 取 付 状 況 の 調 査  

  充 填 材 の 取 り 外 し 後 、熱 交 換 器 部 に つ い て 配 管 ま た は

継 手 部 の 錆 及 び 腐 食 の 進 行 状 況 を 目 視 に て 確 認 し 、同

型 の 熱 交 換 器 新 規 品 へ の 交 換 可 否 の 確 認 を 行 う こ と 。 

  継 手 部 に 関 し て 、よ り 詳 細 に 調 査 を 行 う た め に 継 手 部

の 取 り 外 し が 必 要 な 場 合 は 可 と す る 。た だ し 、継 手 部

の 復 旧 時 に 漏 水 有 無 の 確 認 を 行 い 、原 子 力 機 構 立 会 い

の 下 、漏 水 無 し と 認 め た 後 に 充 填 材 の 復 旧 を 行 う こ と 。 

 

(2)  付 属 フ ィ ル タ 配 管 関 係  

①  年 次 点 検  

「 表 1 年 次 点 検 ・ 試 験 項 目 及 び 内 容 」 に 記 載 さ れ る

2.配 管 関 係 の 検 査 内 容 を 実 施 す る こ と 。  

②  Y ス ト レ ー ナ の 開 放 及 び 新 規 品 へ の 交 換 （ 3 か 所 ）  

  Y ス ト レ ー ナ を 開 放 し 、 ス ト レ ー ナ の ス ク リ ー ン 部 の

異 物 の 付 着 有 無 、ス ト レ ー ナ の 異 常 な 変 形 が 無 い こ と

を 目 視 に て 確 認 す る こ と 。  

  Y ス ト レ ー ナ の 復 旧 時 に 新 規 品 へ 交 換 す る こ と 。  

 

(3)  水 循 環 用 ポ ン プ 関 係  

①  年 次 点 検  

「 表 1 年 次 点 検 ・ 試 験 項 目 及 び 内 容 」 に 記 載 さ れ る

3.水 循 環 用 ポ ン プ 関 係 の 検 査 内 容 を 実 施 す る こ と 。  

②  開 放 点 検 お よ び 清 掃  

水 ポ ン プ 本 体 「 荏 原 冷 熱 シ ス テ ム 製  型 式 125 ×

100FS4L 522AE」 2 台 の 開 放 点 検 を 実 施 し 、 内 部 を 清

掃 す る と と も に 、 異 常 が な い こ と を 確 認 す る こ と 。  

③  消 耗 品 類 の 交 換  

メ カ ニ カ ル シ ー ル 、 ベ ア リ ン グ 、 軸 継 手 ゴ ム 、 O リ ン

グ 、 パ ッ キ ン 等 の 消 耗 品 全 て の 交 換 を 実 施 す る こ と 。 

 

(4)  計 装 （ 電 装 品 ）  
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①  年 次 点 検  

「 表 1 年 次 点 検 ・ 試 験 項 目 及 び 内 容 」 に 記 載 さ れ る

4. 計 装 （ 電 装 品 ） の 検 査 内 容 を 実 施 す る こ と 。  

②  冷 却 フ ァ ン 温 調 器 の 校 正 点 検  

冷 却 フ ァ ン 温 調 器 4 台（ E5CC1～ 4）の 校 正 点 検 を 実 施

す る こ と 。  

 

(5)  そ の 他  

①  補 給 水 フ ィ ル タ ハ ウ ジ ン グ の フ ィ ル タ 交 換  

補 給 水 フ ィ ル タ ハ ウ ジ ン グ を 開 放 し 、原 子 力 機 構 が 支

給 す る 新 規 品 と 交 換 を 実 施 す る こ と 。  

②  錆 部 の 補 修  

錆 な ど の 腐 食 箇 所 が 見 つ か っ た 場 合 は 、補 修 塗 装 を 実

施 す る こ と 。  

③  試 運 転 の 実 施 （ 運 転 中 の 性 能 評 価 も 含 む ）  

試 運 転 を 行 い 、「 表 2 試 運 転 時  検 査 項 目 及 び 内 容 」

に 記 載 さ れ る 検 査 項 目 を 実 施 す る こ と 。各 部 位 の 温 度 、

異 音 、振 動 、異 臭 、漏 洩 の 確 認 、及 び 各 ポ ン プ 、モ ー

タ ー 部 の 電 流 値 計 測 を 行 い 、異 常 が な い こ と を 確 認 す

る こ と 。ま た 、ヘ リ ウ ム 圧 縮 機 運 転 中 の デ ー タ を 採 取

し 、排 出 熱 量（ 冷 却 水 側 及 び 冷 却 風 側 ）を 求 め 評 価 す

る こ と 。  

④  書 類 作 成  

「 9.提 出 書 類 」 に つ い て 期 限 ま で に 作 成 し 、 提 出 す る

こ と 。  

6.  試 験 ・ 検 査  

表 １ の 試 験 ・ 検 査 を 実 施 し 、 異 常 が な い こ と 。  

表 ２ の 試 運 転 を 実 施 し 、 異 常 が な い こ と 。  

 

7.  業 務 に 必 要 な 資 格 等  

   (1)小 型 移 動 式 ク レ ー ン 運 転 技 能 講 習 修 了 者  

   (2)玉 掛 け 技 能 講 習 修 了 者  

 

8.  支 給 品 及 び 貸 与 品  

8.1 支 給 品  

  作 業 用 電 力 は 、 原 子 力 機 構 の 指 定 す る コ ン セ ン ト 又 は 分 電

盤 に て 無 償 で 支 給 す る 。 ま た 、 水 に つ い て も 、 指 定 す る 場

所 に て 無 償 支 給 す る 。  

  補 給 水 フ ィ ル タ ハ ウ ジ ン グ 用 フ ィ ル タ  6 個  

  8.2 貸 与 品  

    な し  

 

 

 

9.  提 出 書 類  
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No. 書類名 提出期限 部数 確認 

1 全体工程表 契約締結後速やかに 3部 要 

2 作業管理体制表及び作業者名簿 作業開始 2週間前 3部 不要 

3 緊急時連絡体制表 作業開始 2週間前 3部 不要 

4 作業要領書 作業開始 2週間前 3部 要 

5 作業日報 

当日の作業内容と点検時において

の設備の異常・不具合があった場

合、原因や対応を記載すること。 

作業後、毎日 1部 不要 

6 作業報告書 作業終了後速やかに 3部 要 

7 打合議事録 打合後 2週間以内 1部 要 

8 火気使用届（火気作業有の場合） 毎月 25日までに翌月分 1部 不要 

9 その他原子力機構が要求する図書 適宜 3部 不要 

※ 原 子 力 機 構 は 、提 出 さ れ た 図 書 を 確 認 し 、修 正 等 あ る 場 合 指 示 す る 。  

※ No.4 作 業 要 領 に お い て リ ス ク ア セ ス メ ン ト を 実 施 す る こ と 。  

（ 提 出 場 所 ） J-PARC セ ン タ ー  物 質 ・ 生 命 科 学 デ ィ ビ ジ ョ ン  

      中 性 子 源 セ ク シ ョ ン  

 

10.検 収 条 件  

「 6． 試 験 ・ 検 査 」 の 合 格 、 「 9． 提 出 書 類 」 の 確 認 並 び に 、 原 子 力

機 構 が 仕 様 書 の 定 め る 業 務 が 実 施 さ れ た と 認 め た こ と を 以 て 、業 務

完 了 と す る 。  

 

11.適 用 法 規 ・ 規 程 等  

下 記 の 関 係 規 格 ・ 基 準 等 に 準 拠 す る こ と 。  

(1)電 気 事 業 法  

(2)労 働 基 準 法 ・ 労 働 安 全 基 準 法  

(3)日 本 原 子 力 研 究 開 発 機 構  原 子 力 科 学 研 究 所  所 内 規 定  

(4)日 本 産 業 規 格 （ Ｊ Ｉ Ｓ ）  

(5)そ の 他 関 係 す る 諸 規 格 ・ 基 準  

12.特 記 事 項  

(1)受 注 者 は 業 務 を 実 施 す る こ と に よ り 取 得 し た 当 該 業 務 及 び 作 業

に 関 す る 各 デ ー タ 、 技 術 情 報 、 成 果 そ の 他 の す べ て の 資 料 及 び

情 報 を 原 子 力 機 構 の 施 設 外 に 持 ち 出 し て 発 表 も し く は 公 開 し 、

ま た は 特 定 の 第 三 者 に 対 価 を う け 、 も し く は 無 償 で 提 供 す る こ

と は で き な い 。 た だ し 、 あ ら か じ め 書 面 に よ り 原 子 力 機 構 の 承

認 を 受 け た 場 合 は こ の 限 り で は な い 。  

(2)受 注 者 は 異 常 事 態 等 が 発 生 し た 場 合 、 原 子 力 機 構 の 指 示 に 従 い

行 動 す る も の と す る 。 ま た 、 契 約 に 基 づ く 作 業 等 を 起 因 と し て

異 常 事 態 等 が 発 生 し た 場 合 、 受 注 者 が そ の 原 因 分 析 や 対 策 検 討

を 行 い 、 主 体 的 に 改 善 す る と と も に 、 結 果 に つ い て 機 構 の 確 認

を 受 け る こ と 。  

 

 

(3)本 仕 様 書 の 作 業 を 行 う に 当 た っ て 、 受 注 者 は ヘ リ ウ ム 冷 凍 機 用

の 冷 却 設 備 が J-PARC セ ン タ ー の 物 質・生 命 科 学 実 験 施 設 の 運 転
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に お い て 重 大 な 使 命 を 担 っ て い る こ と を 認 識 し 、 長 期 的 に そ の

性 能 ･機 能 が 最 高 度 に 維 持 で き る よ う に 努 め る こ と 。  

(4)点 検 及 び 試 験 の 担 当 者 は そ れ ぞ れ に 必 要 な 資 格 、 経 験 、 知 識 等

を 有 す る 者 で あ る こ と 。  

(5)受 注 者 は 、 本 作 業 に 関 し て 、 厳 重 な 工 程 管 理 を 行 う こ と 。  

(6)受 注 者 は 、 本 作 業 を 行 う に 際 し て 、 同 時 に 行 わ れ る 他 の 作 業 が

あ る 場 合 協 調 を 図 り 、 工 程 調 整 に 協 力 す る こ と 。  

(7)受 注 者 は 、 作 業 管 理 及 び 安 全 管 理 に つ い て 、 作 業 を 総 合 的 に 監

督 す る 責 任 者 を 定 め 、 そ の 管 理 に 当 た る こ と 。  

(8)受 注 者 は 、 安 全 関 係 法 令 及 び 原 子 力 機 構 の 諸 規 定 を 遵 守 し 、 安

全 に つ い て 万 全 の 注 意 を 払 う と と も に 原 子 力 機 構 の 安 全 管 理 担

当 者 の 指 示 に 従 う こ と 。  

(9)作 業 を 監 督 す る 責 任 者 は 、 原 子 力 機 構 の 担 当 者 と 常 に 密 接 な  

連 絡 を 取 る と 供 に 、 原 子 力 機 構 担 当 者 の 指 示 に 従 う こ と 。  

(10)作 業 は 原 子 力 機 構 が 定 め る 通 常 の 勤 務 時 間 内 に 行 う こ と を  

原 則 と す る 。  

(11)原 子 力 機 構 が 貸 与 し た 物 品 は 、 受 注 者 が 善 良 な 管 理 を 行 い 、  

使 用 後 は 速 や か に 返 却 す る こ と 。  

(12)交 換 し た 部 品 及 び 廃 油 等 の 処 分 に つ い て は 、受 注 者 が 持 ち 帰 り  

の 上 処 分 す る 。「 廃 棄 物 の 処 理 及 び 清 掃 に 関 す る 法 律（ 廃 棄 物  

処 理 法 ） に よ る 」  

(13)本 契 約 に 基 づ く 作 業 を 行 う 上 で 疑 義 が 生 じ た 場 合 に は 、原 子 力  

機 構 と 受 注 者 で 協 議 の 上 決 定 す る 。  

(14)受 注 者 は 、納 入 後 1 年 間 瑕 疵 の な い こ と を 保 証 す る こ と 。受 注  

者 の 責 任 に よ る 瑕 疵 が 認 め ら れ た 場 合 、受 注 者 は そ の 部 分 に つ  

い て 無 償 で 修 理 又 は 取 替 え な ど の 必 要 な 措 置 を 講 じ る も の と  

す る 。修 理 又 は 交 換 し た 部 分 に つ い て は 、そ の 保 証 期 間 は 修 理  

後 1 年 間 と す る 。但 し 、予 備 品 が 1 年 以 上 保 管 さ れ 運 転 し な い  

場 合 は 、 別 途 、 原 子 力 機 構 と 受 注 者 間 で 協 議 す る こ と と す る 。 

 

13.総 括 責 任 者 を 置 く 場 合  

受 注 者 は 本 契 約 業 務 を 履 行 す る に あ た り 、受 注 者 を 代 理 し て 直 接

指 揮 命 令 す る 者 （ 以 下 ｢総 括 責 任 者 ｣と い う )及 び そ の 代 理 者 を 選 任

し 、次 の 任 務 に 当 た ら せ る も の と す る 。（ 原 子 力 機 構 指 定 様 式 の「 総

括 責 任 者 届 」 を 提 出 す る こ と ）  

(1)受 注 者 の 従 事 者 の 労 務 管 理 及 び 作 業 上 の 指 揮 命 令  

(2)本 契 約 業 務 履 行 に 関 す る 原 子 力 機 構 と の 連 絡 及 び 調 整  

(3)受 注 者 の 従 事 者 の 規 律 秩 序 の 保 持 並 び に そ の 他 本 契 約 業 務 の  

処 理 に 関 す る 事 項 。  

 

 

 

 

 

 

14.検 査 員 及 び 監 督 員  

検査員 
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(1)一 般 検 査  管 財 担 当 課 長  

 

監督員 

(1)冷 却 塔 関 係        中 性 子 源 セ ク シ ョ ン  セ ク シ ョ ン 員  

(2)付 属 フ ィ ル タ 配 管 関 係   中 性 子 源 セ ク シ ョ ン  セ ク シ ョ ン 員  

(3)水 循 環 用 ポ ン プ 関 係    中 性 子 源 セ ク シ ョ ン  セ ク シ ョ ン 員  

(4)計 装 （ 電 装 品 ）      中 性 子 源 セ ク シ ョ ン  セ ク シ ョ ン 員  

(5)そ の 他          中 性 子 源 セ ク シ ョ ン  セ ク シ ョ ン 員  

 

15.グ リ ー ン 購 入 法 の 推 進  

(1)本 契 約 に お い て 、 グ リ ー ン 購 入 法 （ 国 等 に よ る 環 境 物 品 等 の 調

達 の 推 進 等 に 関 す る 法 律 ） に 適 用 す る 環 境 物 品 （ 事 務 用 品 、 Ｏ

Ａ 機 器 等 ） が 発 生 す る 場 合 は 、 こ れ を 採 用 す る も の と す る 。  

(2)本 仕 様 に 定 め る 提 出 図 書 （ 納 入 印 刷 物 ） に つ い て は 、 グ リ ー ン

購 入 法 の 基 本 方 針 に 定 め る 「 紙 類 」 の 基 準 を 満 た し た も の で あ

る こ と 。                      

  

16.協 議  

 本 仕 様 書 に 記 載 さ れ て い る 事 項 及 び 本 仕 様 書 に 記 載 の な い 事 項

に つ い て 疑 義 が 生 じ た 場 合 は 、原 子 力 機 構 と 協 議 の 上 、そ の 決 定

に 従 う も の と す る 。  

 

 

以  上  



10 

 

表１  年次点検・試験項目及び内容  
対 象 機 器  検 査 内 容  

１ ． 冷 却 塔 関 係   

( 1 )  翼 ： 2 台  

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト ゆ る み 点 検  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の 増 し 締 め 、 目 視 検 査

（ 合 い マ ー ク 施 工 実 施 ） し 、 異 常 な い

こ と  

( c )  ク リ ア ラ ン ス 測 定  

※ 南 側 0 度 時 計 回 り  

羽 根 と ケ ー シ ン グ 隙 間 測 定 記 録  

隙 間 基 準 値 ： 最 小 5 m m ~最 大 2 5 m m  

測 定

位 置  

0 度  9 0 度  1 8 0 度  2 7 0 度  

N o . 1  m m  m m  m m  m m  

N o . 2  m m  m m  m m  m m  

( d )  翼 角 度 測 定  現 状 の 角 度 測 定 記 録 （ 参 考 値 ）  

( e )  運 転 状 態 確 認  聴 診 棒 で の 五 感 検 査 し 異 常 な い こ と  

( f )  フ ァ ン 運 転 中 の 電 動 機 電 流 値  定 格 電 流 値 ： 2 3 . 8 A 以 下 の こ と  

( g )  運 転 中 の 騒 音 測 定  

（ 機 側 1ｍ に て 行 う ）  

9 0 d B 以 下 の こ と  

( 2 )  ベ ア リ ン グ ボ ッ ク ス ： 2 基  

( a )  外 観 検 査 （ 異 音 ・ 振 動 ）  目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  グ リ ス 漏 れ  目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( 3 )  プ ー リ ー ： 1 式  

( a )  外 観 検 査（ 溝 の 摩 耗 、錆 の 有 無 、

そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の ゆ る み 点 検  ボ ル ト・ナ ッ ト 増 し 締 め 、目 視 検 査（ 合

い マ ー ク 施 工 実 施 ） し 異 常 が な い こ と  

( c )  芯 調 整  プ ー リ ー の 芯 だ し 調 整 し 、 異 常 な く 回

転 す る こ と  

( d )  運 転 状 態 確 認 （ 異 音 ・ 振 動 ・ 異

臭 ）  

五 感 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( 4 )  電 動 機 ： 2 台  

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 損 傷 の

有 無 等 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の 緩 み 点 検  ボ ル ト・ナ ッ ト 増 し 締 め 、目 視 検 査（ 合

い マ ー ク 施 工 実 施 ） し 異 常 が な い こ と  

( c )  絶 縁 抵 抗 測 定  絶 縁 抵 抗 測 定 器 で 測 定 し 0 . 2 MΩ 以 上  

( d )  運 転 状 態 確 認 （ 温 度 、 異 音 、 振

動 ）  

振 動 計 、 温 度 計 で 状 態 測 定 記 録 （ 参 考

値 ）  

( 5 )  ベ ル ト ： 4 本  

( a )  外 観 点 検 （ 摩 耗 、 亀 裂 な ど ）  

ベ ル ト は 交 換 実 施  

旧 品 ベ ル ト の 亀 裂 、 摩 耗 状 況 を 写 真 撮

影 の こ と  

( b )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の 緩 み 点 検  ボ ル ト・ナ ッ ト 増 し 締 め 、目 視 検 査（ 合

い マ ー ク 施 工 実 施 ） し 異 常 が な い こ と  

( c )  運 転 状 態 確 認 （ 異 音 ・ 振 動 ）  振 動 計 を 使 用 し 状 態 測 定 記 録（ 参 考 値 ） 

( 6 )  熱 交 換 器 ： 1 式  

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  
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( 7 )  散 水 ポ ン プ ： 2 台  型 式 ： 6 5× 5 0 F S E D 5 1 . 5 E  

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  開 放 点 検  散 水 ポ ン プ の 開 放 検 査 、 イ ン ペ ラ 等 の

状 態 を 目 視 検 査 し 、 異 常 が な い こ と  

( c )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の 緩 み 点 検  ボ ル ト・ナ ッ ト 増 し 締 め 、目 視 検 査（ 合

い マ ー ク 施 工 実 施 ） し 異 常 が な い こ と  

( d )  絶 縁 抵 抗 測 定  絶 縁 抵 抗 測 定 器 で 測 定 し 0 . 2 MΩ 以 上  

( e )  運 転 状 態 確 認 （ 温 度 、 異 音 、 振

動 ,漏 洩 ）  

振 動 計 、 温 度 計 を 使 用 し 状 態 測 定 記 録

（ 参 考 値 ） 目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( 8 )  散 水 槽 ： 1 式  

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

散 水 槽 を 目 視 検 査 し 、 異 常 が な い こ と  

( b )  水 位  散 水 ポ ン プ 駆 動 時 の 水 位 測 定 記 録 （ 3 0

～ 4 0 ㎜ ）  

( c )  散 水 孔 の 点 検 、清 掃 、散 水 取 入

れ 口 フ ィ ル タ の 点 検 、 清 掃  

高 圧 洗 浄 機 で 洗 浄 実 施 、 目 視 検 査 し 異

常 が な い こ と  

( 9 )  膨 張 タ ン ク ： 1 式  

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

内 部 開 放 で 目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  ボ ー ル タ ッ プ の 作 動 点 検  ボ ー ル タ ッ プ の 作 動 確 認 し 異 常 な き こ

と  

( 1 0 )  骨 組 み ： 1 式   

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の 緩 み 点 検  ボ ル ト・ナ ッ ト 増 し 締 め 、目 視 検 査（ 合

い マ ー ク 施 工 実 施 ） し 異 常 が な い こ と  

 
対 象 機 器  検 査 内 容  

２ ． 付 属 フ ィ ル タ 配 管 関 係  

( 1 )  ス ト レ ー ナ （ フ ィ ル タ ） ： 3 台   

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  開 放 内 部 点 検  内 部 の 目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

 
対 象 機 器  検 査 内 容  

３ ． 水 循 環 用 ポ ン プ 関 係  

( 1 )  ポ ン プ 本 体 「 荏 原 製 作 所 製 ： 2 台  型 式 ： 1 2 5× 1 0 0 F S 4 L 5 2 2 A E  

( a )  外 観 検 査 （ 腐 食 、 変 形 、 傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  開 放 点 検  水 循 環 用 ポ ン プ の 開 放 検 査 、 イ ン ペ ラ

等 の 状 態 を 目 視 検 査 し 、 異 常 が な い こ

と  

( c )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の 緩 み 点 検  ボ ル ト ・ ナ ッ ト 増 し 締 め 、 目 視 検 査 し

異 常 が な い こ と  

( d )  運 転 状 態 確 認 （ 温 度 、 異 音 、 振

動 ,異 臭 ）  

振 動 計 、 温 度 計 を 使 用 し 状 態 測 定 記 録

（ 参 考 値 ） 目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  
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( 2 )  電 動 機 「 東 芝 製 」 ： 2 台  型 式 ： T I K K  

( a )  外 観 検 査（ 腐 食 、変 形 、傷 の 有

無 、 そ の 他 ）  

目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

( b )  ボ ル ト ・ ナ ッ ト の 緩 み 点 検  ボ ル ト ・ ナ ッ ト 増 し 締 め 、 目 視 検 査 し

異 常 が な い こ と  

( c )  芯 調 整  

 

基 準 値 ： 面 間 0 . 1 m m 以 内 周 0 . 0 5 以 内  

N o . A  面 間  m m  周  m m  

N o . B  面 間  m m  周  m m  

( d )  絶 縁 抵 抗 測 定  絶 縁 抵 抗 測 定 器 で 測 定 し 0 . 2 MΩ 以 上  

( e )  運 転 状 態 確 認（ 温 度 、異 音 、振

動 ,異 臭 ）  

振 動 計 、 温 度 計 を 使 用 し 状 態 測 定 記 録

（ 参 考 値 ） 目 視 検 査 し 異 常 が な い こ と  

 
対 象 機 器  検 査 内 容  

４ ． 計 装 （ 電 装 品 ）  

( 1 )  ヒ ー ト ト レ ー ス ： 1 式  

( a )  絶 縁 抵 抗 測 定  絶 縁 抵 抗 測 定 器 で 測 定 し 0 . 2 MΩ 以 上  

( 2 )  ス ペ ー ス ヒ ー タ ー ： 2 個  

( a )  絶 縁 抵 抗 測 定  絶 縁 抵 抗 測 定 器 で 測 定 し 0 . 2 MΩ 以 上  

 

 

表２  試運転時  検査項目及び内容  
検査項目 内容 

運転中の軸受温度測定 水ポンプの軸受を温度測定器を用いて測定し、周囲

温度＋40℃以下かつ 80℃以下であること 

運転中の振動測定 水ポンプ、散水ポンプ、冷却ファンを振動計を用い

て測定し、速度値 10 mm/s 以下であること 

運転中の騒音測定（機側から 1 m 離れて測定） 冷却塔周囲 4 方向から騒音計を用いて測定し、騒音

値 90 dB 以下であること 

運転中の性能評価 ヘリウム圧縮機運転中のデータを採取し、排出熱量

（冷却水および冷却風側）を求め評価すること 
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図１  低温水素循環システム用冷却塔系統図 

補給水フィルタハウジング 

冷却塔運転制御盤 

（4.計装（電装品）） 

 

冷却塔本体（1.冷却塔関係） 

水循環用ポンプ A及び B 

（3.水循環用ポンプ関係） 

 

ストレーナ 

（2.付属フィルタ配管関係） 

工水 


